Titelstory

1893 erfand der Bielefelder
Apotheker Dr. August
Oetker das Backpulver
Backin. Heute - Gber 100
Jahre spater - sind im
Verpackungsprozess von
Vanillin und den anderen
Backin-Nachfolgern Bar-
codes — und mit ihnen der
Barcodescanner CLV 422 -
wichtige Zutaten.
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Dr. Oetker: Qualitét ist das beste Rezept
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Sichere Barcodes auf 900 Tiiten pro Minute

Backin war 1893 das ersie ge-
schmacksneutrale lagerfihige und
fiir ein Pfund Mehl portionierie
Backpulver. Zusammen mit neuar-
tigen Wegen der Werbung wie Re-
zeplen aul Backpulvertiitchen und
in Zeitungen legle der Unter-
nehmer mit dem Produkt die Basis
fiir das heute international titige
Familienunternehmen. Die Dr.
Oetker GmbH bildet das Dach
zahlreicher Produktions- und Ver-
triebsgesellschaften. Neben Deutsch-
land sind die Unternechmen vor

allem in West- und Osteuropa, aber
auch in Kanada und Brasilien tatig.
Sie beschiftigen insgesami iber
6.600 Mitarbeiter, davon 3.300 in
Deutschland. Der Umsatz der
unter dem Dach der Dr. Oetker
GmbH gefiihrten Unternehmen
betrug 2004 insgesamt ca. 1,5 Mrd.
€. Mit rund 250 verschiedenen
Produkten ist Dr. Oetker im deut-
schen Lebensmittelhandel prisent
Die Produkte sind in fast allen
seinen Sortimenten Marktfiihrer
und sind fiir die deutschen Ver-
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braucher dic beliebteste und am
hiufigsten verwendete Marke im
Lebensmittelbereich.

Pulver fir die Packung

Die Produktion im Werk Bielefeld
mischt pro Jahr rund 300001
Pulver zu verschiedenen Backhilfs-
produkten, Puddings oder Cremes.
Die abgefiillten Tiiten kommen
dann in Trays oder andere handels-
gerechte Umverpackungen. Uber
der Station zur Tiitenverpackung

befindet sich ein durch eine Rohr-
leitung beschickter Mischer. Das
fertig gemischte Produkt gelangt
von dort direkt in den Abfiiller, in
den cin vorgedruckter, gefalteter
und perforierter Endlos-Tiitens-
trang einliuft. Nach dem Befiillen
und Verschlicen durchlaufen die
Tiiten bei einer Geschwindigkeit
von 900 Stiick pro Minute ¢in Bil-
derkennungssystem. Es priift, ob
sich die Tiitenlayouts mit Servier-
vorschlag auf der Vorderseite
befinden und kontrolliert dic das



Mindesthaltbarkeitsdatum  und
den EAN-Barcode innerhalb der
gewiinschten Toleranz. Unmittel-
bar dahinter priift der Scanner
CLV 422, getriggert durch einen
Kontrastlaster, die Lesbarkeit des
Barcodes.

Diese Kontrolle sichert das spi-
tere Einscannen an der Kasse im
Einzelhandel oder Supermarkt
und steuert einen High-Speed-Ver-
packungsprozess. Fiir den CLV 422
sprachen seine Miniaturbauform
und seine hohe Scanfrequenz von
1.200 Hz. Dazu passt fiir dic staub-
haltige Umgebung das industrie-
taugliche Zinkdruckguss-Gehiuse
in Schutzart 1P 65.

Das Gerdt identifiziert nicht
nur eine Vielzahl der industrieiib-
lichen Barcodes, sondern bietet
auch eine Vielzahl von Diagnose-
miglichkeiten, zB. zur Uber-
wachung der Druckgualitit vorge-
lagerter Kennzeichnungsstationen.
Komfortable Einstellhilien wie die
Parametriersoftware CLV Setup oder
das direkte Auto-Setup machen
den CLV 422-Scanner schnell start-
klar. Zur Lesetaktung bictet das
Geriit alle Moglichkeiten: Dazu
zihlen der reilaufende Betricb, die
Triggerung per serieller Schnitt-
stelle, der Sensor-Schalteingang bis
hin zum Reflektor-Polling. Bei letz-
terem erkennt der Scanner selbst-
stiindig die Ankunft des zu identifi-
zierenden Obijketes. Zur Ausgabe
der Leseinformationen stehen RS
252, RS 422/485-Schnittstellen,
Protokolle gemil SICK-Standard
sowie 3964 R oder CANopen zur
Verfiigung.

Bei Produktionsbeginn oder
wihrend des Betrichs der Anlage
kann es prozessbedingt zu Dejus-
tagen des Tilenstrangs in der
Maschine kommen. Als Folge
kinnen Siegelungen oder Perfora-
tionen iiber Abbildungen, Texten
oder dem Barcode aul der Tiite
liegen. Dies wird von der Bildsteu-
erung erfasst und die Maschine ge-
stoppl. Nach Beseitigung der De-
justage wird der Strang neu
aufgesetzt und dabei die Barcodes
der ersten Titen zum Test bei
Wiederanlauf maschinell unlesbar
gemacht. Beim Neustart der An-
lage priift dic Bildsteuerung, ob
sich die ersten Einheiten innerhalb
der Toleranz befinden. Der da-
hinter installierte Barcodescanner

erkennt  gleich-
zeitig die unles-
baren Barcodes.
Die  Maschine
stoppt kurz und
der Bediener ent-
ferni diesen Vor-
lauf, bevor die
Maschine dann
mit 900 Tiiten
pro Minute
wieder ihren Be-
trich aufnimmt
Jetzt stellen die
CLV 422 sicher,
dass jede Tiite
die Abfiillanlage
mil cinem spiiter
im Handel les-
baren  Barcode
verlisst.

Hichste Verfiigbarkeit

Nicht allein auf die Barcodelesung,
sondern auch auf eine hichstmdg-
liche Anlagenverfiigbarkeit kam es
den Verantwortlichen bei Dr.
Oetker an. Das Schlagwort Mean-
time between Repair® gewinnt in
der Fertigungs- und Produktions-
technik immer grifere Bedeutung.
Komponenten sollen im Fehlerfall
maglichst schnell und einfach aus-
tauschbar sein. Diese Anforde-
rungen konnen im Bereich der
Identifikationstechnologie in Ver-
bindung mit Sick-Barcodescan-
nern durch den Einsatz des neuen
Anschaltmoduls CDB 420 mit inte-
griertem  Speichermodul  voll-
stindig erfiillt werden.

Das Scanner-Anschlussmodul
CDB 422 hilt in seinem internen
Speichermodul alle Parameter des
CLV 422 fest. Im Fehlerfall tauscht
man dann einen Scanner schnell
und ohne zusiitzlichen Parametrier-
aufwand aus. Obwohl die indu-
striegerechte Auslegung des CLV
422 eine hohe Verfiigbarkeit auch
bei rauem Einsatzumield sicher-
stell, setzt man bei Dr. Oetker
daher zudem die Anschlussbox
CDB 420 zur Anbindung des Scan-
ners an die Anlagensieuerung ein.
Das Modul ist dusserst kompakt
und ermdglicht den Anschluss
aller stationéren SICK-Scanner an
Host-Computer,  SPS-Einheiten
oder an das Sick-CAN-Scanner-
netzwerk. Zudem bietet es mit

Merk-
malen wie zu-

gentlasteten PG-Ver-
schraubungen, der Montierbarkeit
im geschlossenen Zustand sowie
der Steckverbindung zur Service-
Schnittstelle des Scanners weitere
montage- und betriehswichtige
Vorteile. Der transparente Deckel
gibt den Blick frei auf die dahinter
liegenden LED-Anzeigen, die Schal-
terstellungen sowie das Speicher-
modul, das alle Geriiteparameter
extern speichert. Dadurch lassen
sich durch Riickiibertragung be-
liebig ofi neue Scanner klonen®.
Im Austauschfall kénnen so der
Scanner zB. an der Vanillin-An-
lage sehr schnell und ohne zusitz-
lichen Parametrieraufwand ausge-
wechselt werden. Dies minimiert
weitestmiglich die Stillstandszeit
der Maschine und optimiert ihre
Verfiigharkeit.

Bei Dr. Oetker in Bielefeld
konnlte mit der Barcodelechnik
von Sick eine Lisung installiert
werden, die sich schnelles und
sicheres Lesen sowie eine hichst-
migliche Verfiigbarkeit auszeichnet.

Tanja Nimwegen, Technischer Vertrieb,
Seli Automatisierungstechnik GmbH,
Nevenkirchen
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Der CLV 422 goraniert hohe
Anlagenverfigbarkeit fir die
Verpackungslinien bei Dr. Oetker.
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Der Scanner konnte platzsporend
unter dem Tiitenstrang montiert werden;
die Anschlussbox CDB 420 dient

1ur Anbindung des Sconners an die

Anlagensteverung.

Jiirgen Gallbrecht, Key Account Manager
Distribution, Sick Vertriebs-GmbH,
Diisseldarf
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HAFNER-MUSCHLER
WIR KUHLEN MIT SYSTEM
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