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Deutliche Reduzierung der Vorhaltekosten in der Lagerhaltung waren der An-
satz zur Entwicklung der modularen Temperaturmesstechnik der Baureihe TF.
Das Grundprinzip ist ein Pt100-Widerstandsthermometer. In eine spezielle Ver-
packung integriert, erfillt es héchste Anspriiche an die in der Lebensmittel-
industrie gestellten Anforderungen und erméglicht eine hohe Variabilitét in

der Prozessanbindung.

Die Ausrlistung von Produktionsanlagen
zur Herstellung von Lebensmitteln unter-
liegt hichsten Anspriichen. Produktsicher-
heit sowie die Riickverfolgbarkeit sind-
oberstes Ziel fithrender Hersteller. Der
Weg dahin ist unter anderem durch Ein-
haltung der fiir den Prozess relevan-
ten Temperaturen moglich. Hier ist
Messtechnik gefragt, die unter allen
Bedingungen reproduzierbare
Messwerte liefern kann. Hygie-
nischer Einbau in den Prozess und
Resistenz gegen widrige Vorortbedin-
gungen wie hohe Umgebungstempera-
turen, von aufien wirkende Reinigungs-
mittel sowie Feuchtigkeit, sind dabei
wichtigste Voraussetzungen.

Ein wesentlicher Punkt fiir eine wirt-
schaftliche Arbeitsweise ist die Anlagen-
verfligbarkeit und die damit verbundenen
Kosten. Um marktgerecht Produkte mit
héchster Qualitit fertigen zu kénnen, ist ei-
nerseits die Reduzierung der Vorhaltekos-
ten fiir Ersatzteile im Bereich der Anlagen-
technik eine Herausforderung, andererseits
darf aber die Anlagenverfiigbarkeit darun-
ter nicht leiden. Flexibilitat in der eingesetz-
ten Messtechnik ist hier gefordert.

Kalibrierung erleichtert

Die Firma Homann Feinkost in Dissen setzt
in ihren Produktionsablaufen die Tempera-
turfithler TF14 und TF15 ein. Durch den
Einsatz dieser Messtechnik an ca. 200 Mess-
stellen in der Fertigung von Dressing, Sala-
ten und anderen Feinkostprodukten konn-
te die Lagerhaltung von Temperaturmess-
technik gesenkt werden. Vor der Umstel-
lung auf diese Produkte mussten ca. 80 ver-
schiedene Temperaturfithler bevorratet
werden. Heute hat das Unternehmen an
den besagten Einbauorten nur noch drei

Mit der modularen Temperaturmesstechnik der Baurei-
he TF lassen sich Vorhaltekosten in der Lagerhaltung

reduzieren

verschiedene Temperaturfithler im Einsatz.
Bei der Ausfithrung TF14 war ein herme-
tisch geschlossener Prozess die Vorausset-
zung fiir die Auswahl. Der Temperaturfiih-
ler wird in Behiiltern und Rohrleitungen
mit Einbauléngen von 50 bzw. 100 mm ein-
gesetzt. Um weitere Prozesse in der Fer-
tigung abzudecken, wird das Produkt TF15
mit 100 mm Einbauldnge verwendet. Die-
ses Gerdt ermoglicht mit einem variablen
Dichtsystem, alle Lebensmittelprozess-
anschliisse oder Sonderapplikationen asep-
tisch zu integrieren. Durch den modularen
Aufbau dieser Temperaturmesstechnik ist
es moglich, die Kalibrierung nach nationa-
len u. internationalen Normen z.B. DIN ISO
9000ff zu erleichtern. Homann Feinkost hat
in allen Varianten der oben genannten Tem-
peraturfithler ein von der Funktion und
mechanischem Aufbau her gleiches Mess-
element integriert. Der mit der Kalibrie-

rung in Zusammenhang stehende Auf-
wand wurde auf ein Minimum reduziert.
Durch den einfachen Austausch der steck-
baren Messelemente ist Homann Feinkost
in der Lage, innerhalb kiirzester Zeit den
Temperaturfithler zu einem der festgeleg-
ten Priifintervalle der Qualitatssicherung
nach DIN [SO 9000ff zu unterziehen. Die
Kalibrierung mit Riickfithrungsnachweis
erfolgt im seli-eigenen Kalibrierlabor. Der
hierdurch entstandene Kostenvorteil in der
Bevorratung der Ersatzteile sowie die hohe
Anlagenverfiigbarkeit, sind hier nicht
mehr wegzudenken.

Technischer Aufbau

Mit der modularen Temperaturmesstech-
nik von seli ist es dem Anwender moglich,
seine Produktsicherheit mit erheb-
lich niedrigerem finanziellem
Aufwand zu bewerkstelligen.
Der mechanische Aufbau der
Temperaturmesstechnik erfolgt
ausschlieflich in der fiir die An-
forderung der Lebensmittelindus-
trie zugelassenen Werkstoffe aus
Edelstahl 316L (FDA- und 3A-kon-
form). Der gesamte Aufbau des Tem-
peraturfiihlers incl. der Variante mit
M12-Steckverbinder aus 316L, ist in der
Schutzart IP 69K ausgefiihrt. Die einzelnen
Bauteile sind so modular aufeinander ab-
gestimmt,  dass Prozessanschliisse,
Schutzarmaturen, Anschlussképfe sowie
die Messelemente ohne Aufwand vom
technischen Personal instand gehalten
und ausgetauscht werden konnen. Jedes
Teil ist als Ersatzteil erhiltlich. Die Prozess-
anschliisse dichten bei der Variante TF15
zur Prozessseite aseptisch ohne Polymer-
dichtung ab. Auch hier ist die Modularitit
zu jedem am Markt erhéltlichen Prozessan-
schluss sichergestellt. Samtliche Adapter
inklusive Einschweifmuffen werden fiir
Rohrleitungen ab DN 15 bis zur Behilter-
applikation angeboten. Das eingesetzte
Messelement (Messeinsatz) ist wechselbar.
Es ist mit Schraubanschluss oder steckbar
im Anschlusskopf als Pt100-2-Leiter,
Pt100-3-Leiter oder Ptl100-4-Leiter erhalt-
lich. Es ist alternativ mit programmier-
barem Messumformer mit Analogausgang
4...20 mA oder Profibus (auch nachriistbar)
ausgefiihrt. Die Messgenauigkeit bei 100 °C
variiert je nach eingesetztem Messelement
zwischen DIN Klasse A (+0,35K), DIN 1/3
Klasse B (0,27 K) und DIN 1/10 Klasse B
(0,06 K). Messelemente mit Sonderkali-
brierung fiir hochgenaue Messaufgaben
sind ebenfalls erhiltlich.
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