Sind wir bereit mehr zu tun7

Messtechnik zur Ressourcenschonung

Unsere Welt ist im Umbruch!
Die Gedanken an Umwelt-
schutz, Schonung von Res-
sourcen, Energieeinsparung,
Optimierung von Produktions-
Prozessen beschiftigen uns
seit geraumer Zeit. Aber wie
konnen wir dazu beitragen,
unsere Welt ein wenig besser
zu machen. Es miissen nicht
immer neue millionenschwe-
re Projekte initialisiert wer-
den, um dazu einen Beitrag
zu leisten. Teilweise bietet
die vorhandene Struktur von
Produktionsprozessen sehr
viel Potenzial, um mit geringen
Investitionen titig zu werden.

Filtration und Kontaminationsiiber-
wachung inklusive der Sicherstellung
von Prozessen sowie Produktdifferen-
zierung und Phasentrennung sind in
unserer Welt nicht mehr wegzudenken!
Hierbei ist es wichtig, leistungsfahige
Sensorik zu installieren, die die jewei-
ligen Zustinde in den Anlagen und
Applikationen zuverldssig und sehr
schnell erkennt. Die bisher eingesetz-

Das STS 03 ist ein
Triibungsmessgerat zur
Messung der optischen

Dichte von Fliissigkeiten,
um kontinuierliche Pro-
zessergebnisse zu liber-

wachen oder Veranderun-
gen sicher zu bestimmen.
Besonders geeignet fiir
Separatorsteuerung,

Phasentrennung, Filterii-

berwachung und Konzen-
trationsmessungen sowie
Qualitatsiiberwachung
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ten Sensoren waren aufgrund der Kon-
struktion der Gerdte nichtin der Lage,
die Erfassung der Prozesszustdande und
die daraus resultierenden Steuerungs-
zeiten zu minimieren.

Im Bereich der Entwicklung von
neuen Analyse-Messgerdten konn-
ten hier wesentliche Fortschritte
erzielt werden. Bei Leitfahigkeits-
sowie Triibungsmesssystemen ist es
gelungen, die Aktualisierungszei-
ten der Geridte auf ein Minimum zu
reduzieren. Das ermdglicht eine sehr
schnelle Erkennung und daraus resul-
tierend eine sehr schnelle Entschei-
dung in den Prozessanlagen. Je nach
Applikation konnten durch diese bei-

den verschiedenen Systeme, erstens
der elektrischen Ableitung und zwei-
tens der Messung der Absorption bzw.
Triibung im Produkt, Prozesse opti-
miert werden. Das Ergebnis durch die
schnelle Erkennung ist weniger Ver-
luste bei den Ressourcen wie z. B. Was-
ser/Abwasser, weniger Verluste im Pro-
dukt, Einsparung von Energie, Ein-
sparung von Zeit und vor allen Din-
gen schnellste Erkennung von Kon-
taminationen und Produkteinschiis-
sen in Warme- oder Kéltekreisldufen.
Durch die mittlerweile langjdhrige
Erfahrung in diesen Bereichen kann
Seli auf Hunderte von bereits getatig-
ten Applikationen zuriickgreifen.

Alle heutigen Applikationen unterlie-
gen folgenden Verpflichtungen:

* Minimierter Einsatz von:

Energie

Wasser/Abwasser

Chemikalien

Zeit

Produktivitat:

Optimierte Zeiten in den Prozessen
Weniger Produktverlust

Optimale Anlagen Laufzeiten
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Aktuelle Beispiele:
Carlsberg Deutschland

Ein wichtiges Handlungsfeld fiir Seliist
der Bereich Umweltschutz. Ein wesentli-
cherBestandteil hiervonistdie Verringe-
rungvon Frischwasserverbrduchen und
damitdie Minimierung der Abwasserbe-
lastung sowie verbesserte Reinigungs-
prozesse und Produktionsabldufe. Hier-
mit verbunden ist eine Kostensenkung
und Qualitdtssteigerung in allen Pro-
duktionsprozessen. Um hier eine Ver-
besserungzu erzielen, ist der Einsatzvon
guter Messtechnik entscheidend! Beste
Messtechnik fiir beste Produktqualitét.
Herr Jan Dufour, Leitung Abteilung
Elektrotechnik, kann durch seine Erfah-
rung im Umgang mit neuester Gerdte-
technologie Folgendes sagen: ,,Zur Kon-
trollein den Prozessen setzen wir hierzu
bereits seit mehreren Jahren mit Erfolg
neueste Messtechnik des Hauses Seli ein.
Tritbungsmessgerdte kontrollieren und
iiberwachen unsere Produkte in unse-
rem Filterkeller und steuern unsere Sepa-
ratoren. Durch diese neuen Messgerite
haben wir den Einsatz von Prozessluft
gegeniiber den vorher in Einsatz befind-
lichen Gerdten komplett eliminieren
konnen. Verschiebungen des Messer-
gebnisses und die damit verbundenen
Verfidlschungen des Produktes durch
ein Beschlagen der vormals eingesetz-
ten Optiken ist damit ebenfalls kom-
plett behoben und nicht wieder vorge-
kommen. Seit dem Einsatz der Gerite
konnten die Wartungsintervalle und die
damit verbundenen Kosten, auch beziig-
lich der Reinigungsvorgiange, wesent-
lich reduziert werden. Das Ergebnis ist
zusdtzlich die Produktsicherstellung,
Einsparung von Wasser und Abwasser
und Reinigungskosten. An anderen Stel-
lenunserer Prozesse werden Phasentren-
nungen vorgenommen. Hieristes wich-
tig, unsere Produkte, das Prozesswasser
und die Reinigungsfahrt so schnell wie
moglich und so sicher wie moglich zu
erkennen und zu steuern. Durch den
Einsatz der Triibungsmessgerdte und
Leitfdhigkeitsmessgerdte des Hauses
Seli haben wir hier die derzeit schnells-
ten Gerdte im Einsatz. Eine Erkennung
des korrekten Messwertes kann je nach
Applikation zwischen 70 ms und 9 sec
erfolgen. Auch hier erreichen wir gegen-
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SLI03-Leitfahigkeitsmes-
sung in einer CIP-Anlage

uberden vorher eingesetzten Methoden
eine wesentliche Einsparung in allen
Bereichen. Weniger Abwasser, weniger
Frischwasser, mehr Produkt in der Fla-
sche. Dazu kommt noch eine sehr hohe
Stabilitdt der neuen Messtechnik. Weni-
ger Gerdteausfall, weniger Wartung,
weniger Reinigung ... Einfach zu tiber-
prifen, zukalibrieren, undin Betrieb zu
nehmen! An den verschiedensten Stel-
len in unseren Prozessen sind wirnunin
der Lage, Produkte schnell zu erkennen,
Sicherheitsfunktionen auszufiihren, Rei-
nigungsvorgdnge effizienter und siche-
rer zu gestalten und damit einen weite-
ren Beitrag zur Nachhaltigkeit zu leis-

ten. Im Hinblick auf die Moglichkeiten
der Effizienzsteigerung in unseren Pro-
zessen ist der ROI fiir die Investition in
diese Messtechnik als hervorragend zu
bezeichnen. Durch den modularen und
intelligenten Aufbau der Geréte des Hau-
ses Seli waren wir von Beginn an in der

SLIO3: Leitfdhigkeitsmessgerit fiir die Lebensmittel-
und Pharmaindustrie

Lage, unsere Lagerkosten zuminimieren
und die Verfiigbarkeit an den Anlagen
zu erhohen. Diese Standardisierung auf
wenige, gute Gerdte im Prozess steigert
unsere Effizienzund triagt zur Sicherstel-
lung unserer Produktion sowie der Ein-
sparung von Ressourcen und Zeit ent-
scheidend bei. Wir werden zukiinftig
jedenunserer wichtigen Prozesse durch-
leuchten, auf Machbarkeit priifen und
den Einsatz der Gerite forcieren.”

Weiterer groBer
Getrankeproduzent

Nachhaltig handeln:

Die Leitlinien unseres Kunden fiir
nachhaltiges Handeln stehen fiir das
Selbstverstdndnis und die Verpflich-
tung auf ein bestmogliches umwelt-
vertrdgliches Handeln als Dienst an
den Menschen, ihrer Heimat und aller
Zukunft. Es begriindet sich aus dem
Verantwortungsgefiihl und gro3tem
Respekt der Mitwelt und Schopfung
gegentiiber. Dabei ist gelebte Nachhal-
tigkeit - unter Beriicksichtigung aller
okonomischen-0kologischen-sozialen
Belange - das aktive Gestalten des tag-
lichen Handelns mit dem Ziel:

» einer intelligenten, nachhaltigen
(Kreislauf-)Bewirtschaftung unserer
natiirlichen Ressourcen fiir umfassen-
den Klima- und Umweltschutz;

» dem Einsatz zukunftssichernder Pro-
duktionstechniken mit hochstmogli-
cher Energieeffizienz und geringstem
Energieverbrauch;

= der Erzeugung von Getriankepro-
dukten mit hochster Produktsicher-
heitund der Wertschdtzung dieser bei
allen Verbrauchern.

Diese Mafinahmen sollen vermittelt
und weiterentwickelt werden. Auch
wird das Selbstverstandnis und das
Know-how an alle Beteiligten weiter-
gegeben und eingefordert. Dabei wer-
den alle am Produktzyklus Beteilig-
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STS03-
Triibungs-
messung
an einem
Separator

XSTS03
Triibungs-
messgerat

XX SLIO3
Leitfahigkeits-
messgerat

ten in das Thema Nachhaltigkeit ein-
gebunden.

Grundsitzlich gilt fiir Getrdnkespezi-
alisten:

» vermeidet schddliche Umwelteinwir-
kungen soweit technisch moglich und
wirtschaftlich vertretbar oder redu-
ziert sie auf das Minimum;

e verpflichtet sich, alle gesetzlichen Vor-
gaben einzuhalten und dariiber hinaus
eine kontinuierliche Verbesserung in
allen Bereichen zu erzielen;

e stellt durch Kontrollsysteme die Ein-
haltung der definierten Umweltziele
sicher - bei Nichteinhaltung greifen
die festgelegten Korrekturmafinahmen;
» dokumentiert die Umweltauswirkun-
gen und veroffentlicht die Ergebnisse.

Zur Umsetzung der gesetzten Ziele im
Bereich der Produktion wird auf die
neueste Messtechnik gesetzt. Es gilt,
an allen Produktionsprozessen Was-
ser einzusparen, Reinigungsaufwand
zu optimieren und vor allen Dingen
das wertvolle Produkt, effizient ein-
zusetzen. Es werden in den Produkti-
onsprozessen Triibbungsmessgerdte des
Hauses Seli eingesetzt.

Das bietet viele Vorteile:

¢ Erkennen, ob Produkteinschiisse
in Spiilkreisldufen zuriickgefiihrt
werden konnen;

e Verunreinigungen in Reinigungs-
phasen detektieren, um die opti-
male Ausnutzung der benétigten
Reinigungsmittel zu gewdhrleis-
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ten;
¢ Produkteinschiisse in Kilte- und

Waiarmekreislaufen finden, um
Kontamination zu vermeiden;

e Steuern und Qualifizieren der Pro-
dukte in allen Produktionsschrit-
ten.

Durch den modularen Aufbau der Seli
Messtechnik hinsichtlich der Integra-
tion in die Prozesse werden verschie-
dene Gerdte und somit Lagerkosten
gespart. Dadurch wird die Verfiigbar-
keit in den Anlagen erhoht und eine
sehr hohe Prozesssicherheit erreicht.
Aus der Dokumentation und der somit
jederzeit sichtbaren Verfahrensschritte
konnen neue Moglichkeiten der Ver-
besserung und Einsparung von Res-
sourcen und Rohstoffen abgeleitet
werden.

Zitatdes Kunden: ,,Durch das einfache
Handling sind wir jederzeitin der Lage,
neue Ideen zu testen und umzusetzen.
Eine der neuesten Entwicklungen des
Hauses Seli ist ein ,,Optischer Sensor*,
der durch Riickstreuung von ausgesen-
detem Licht unser Produkt erkennt.
Hiermit kdnnen alle Produkte unse-
res Hauses qualifiziert und die Prozesse
optimiert werden.“ Die optische Ein-
heit ist so konstruiert, dass sie biindig
mitden Prozessen ist. Es entstehen hier
keine Einbauten, die die Rohrleitungen
einschniiren. Daher kbnnen die Anla-
gen hervorragend gereinigt werden.
Sauberkeit ist Voraussetzung fiir ein
qualitativ hochwertiges Produkt. Ein
weiterer entscheidender Vorteil ist die

einfache Uberpriifbarkeit der Gerite
mittels Filter. Dieses kann direkt vom
eigenen technischen Personal vorge-
nommen und dokumentiert werden.
Somit entfallen lange Wartungsstill-
stinde in den Anlagen. Dadurch wer-
den wiederum Reinigungskosten und
die dafiir bendtigen Ressourcen einge-
spart. Einsatz neuester Messtechnik.
,All das ist in unserem Sinne und wir
werden hier weiter kontinuierlich an
der Verbesserung der Prozesse arbei-
ten und nachhaltig Handeln.“

Analysenmesstechnik bei
weiterem Seli-Kunden aus der
Getrankeindustrie

Einsatzumfeld stellt besondere Anfor-
derungen:

Induktive Leitfahigkeitsmessung:
Ideales - weil medienunabhédngiges -
Wirkprinzip. Das Seli Leitfahigkeits-
messgerdt ,SLI03“ nutzt das induktive
Wirkprinzip zur Messung der Leitfi-
higkeit bzw. der Konzentration fliissi-
ger Medien und Gemische. Der Sensor
arbeitet in situ, d. h. direkt im Prozess-
kanal (Inline). Eingesetzt werden Leit-
fahigkeits-Messsysteme, um verschie-
dene Phasen - z. B. Wasser, Laugen
oder Sduren - iber ihre unterschied-
liche elektrische Konduktivitdt/Kon-
zentration sicher zu detektieren und zu
trennen. Mithilfe der Phasentrennung
wollen die Anlagenbetreiber Produkti-
onsprozesse und bei Reinigungszyklen
die Wirksamkeit des Reinigungsmedi-
ums optimieren, Produktverluste und
die Abwasserbelastung reduzieren, die
Anlagenproduktivitdt steigern und ein
Hochstmafl an Betriebs- und Ausfallsi-
cherheit erreichen. In der Betriebspra-
xis sind Leitfahigkeits-Messsysteme -
wie auch andere Prozess Sensorik - in
der Regel besonderen Bedingungen
ausgesetzt, z. B. hohem Druck, wech-
selnden Temperaturen und unter-
schiedlichen chemischen Medienei-
genschaften. Das fiihrte bislang immer
wieder zu Performance-Problemen.
Herkémmliche Systeme verfiigen {iber
zwei Spulen - einen Oszillator(Sender)
und eine Empfangerspule, deren Pri-
madrwicklungen im Sensorkopf beide
vom Messmedium umstromt werden.
Anwender berichten von ,undich-
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ten Sensoren, in denen sich Feuchtig-
keit bildet, von ,starken Belastungen
fir die Gehduse und Dichtungswerk-
stoffe“, von ,,zahlreichen Ausfidllen
bei hohen oder stark schwankenden
Prozess-bzw. Umgebungstemperatu-
ren“ und von der Notwendigkeit, ,die
Sensoren hdufig austauschen zu miis-
sen“ Ist der eigentliche Sensortausch
bereits nachteilig fiir die Verfiigbarkeit
der Anlagen, bemingeln viele Anwen-
der zudem noch die ,,oftmals kompli-
zierte Bedienung und Einstellung“ der
Gerdte. Bei der Entwicklung des SLIO3
hat Seli diese Faktoren beriicksichtigt
und eine Sensorlésung entwickelt, die
diese Nachteile beseitigt - und den
Wunsch nach perfekter Performance
bei den Anwendungen erfiillt. Durch
das sehr schnelle Ansprechverhalten
der Gerdte werden Produktverluste und
die Zeit der richtigen Prozessaussage
optimiert. Hierdurch sind enorme Ein-
sparmoglichkeiten gegeben.

Integrierte schnellste
Temperaturkompensation
gewahrleistet prazise
Messwerte

Da die Leitfdhigkeit eines Mediums
sehr stark von seiner Temperatur
abhdngt, hat Seli in den SLIO3 eine
auflerst schnelle und zuverlédssige
Temperaturkompensation integriert.
Werksseitig ist der Sensor fiir wéssrige
Medien mit einer Referenztemperatur
von 25 °C eingestellt. Diese kann vom
Anwender bei Bedarf entsprechend
angepasst werden. Da viele Medien
uber einen grofien Temperaturbe-
reich ein annédhernd lineares Tempe-
raturverhalten zeigen, reicht fiir die
Normierung der Leitfahigkeit auf die
jeweilige Referenztemperatur der vom
Sensor automatisch errechnete, lineare
Temperaturkoeffizient als Mafl der pro-
zentualen Anderung der Leitfihigkeit
pro Kelvin aus. Bei Bedarf kann aber
auch mit einer nicht linearen Tempe-
raturkompensation, z. B. als Polynom
4. Ordnung, gearbeitet werden. Auch
fiir die Temperatur bietet der SLIO3 die
Moglichkeit, zwischen sieben verschie-
denen Grundmessbereichen zu wih-
len oder aber mithilfe von SELISOFT
andere Messbereiche frei einzustellen.
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Die Auflosung der Temperaturmessung
betrdgt 0,1 °C; die Wiederholgenauig-
keit ist mit 0,2 Prozent vom Messbe-
reichsendwert spezifiziert.

Dichtigkeit bedeutet
Langlebigkeit

Aufgrund der Erfahrungen zahlreicher
Anwender hat Seli bei der Entwicklung
des neuen Leitfahigkeit-Messsystems
SLIO3 besonderen Wert auf das Merk-
mal Dichtigkeit gelegt. Dies kommt
zum einen durch das minimierte
Volumen des Sensorgehduses zum
Ausdruck, durch das die potenzielle
Betauungsflache reduziert wird. Da-
ritber hinausist die integrierte, minia-
turisierte Elektronik des Sensors kom-
plett vergossen - was gleichermafien
vor Feuchtigkeit und mechanischer
Beschddigung schiitzt. Schlieflich hat

Seli ein spezielles Doppel Dichtungs-
Konzept entwickelt, das sich fiir den
Einsatz im Nassbereich der Lebens-
mittel-, Getranke-und Pharmaherstel-
lung eignet und durch stiandige Test-
zyklen mit wechselnden Belastungen,
z. B. Temperaturschwankungen, ver-
schiedenen Druckverhdltnissen, Kél-
teschocks, kiinstlicher Alterung sowie
mechanischen Schlidgen und Vibrati-
onen kontinuierlich verbessert wird.
Positives Statement

eines Seli-Kunden aus der
Getrankeindustrie

Diese aufiergewohnliche Dichtigkeit
bestdtigte sich in Feldtests wie auch
in konkreten Anlageninstallationen.
Herr Bernd Oefele setzt die SLIO3-
Sensoren in den Reinigungsanlagen
und zur Uberwachung des Kiihlturm-
wassers ein. Er berichtet von ,einem
zuverldssigen, ausfallfreien Betrieb“
- und davon, dass er diese Leitfahig-
keits-Messsysteme als Standard in die
Betriebsmittelvorschrift aufgenom-
men hat.

Die Inbetriebnahme gestaltete sich

sehreinfach, und durch die modularen
Prozessanschliisse konnten die Senso-
ren innerhalb von wenigen Minuten
in die Anlage integriert werden. Eine
robuste und kompakte Bauweise, ein
helles, gut ablesbares Display sowie
eine einfache Bedienung ohne Hand-
buch hilft dem gesamten Team bei der
Inbetriebnahme der Geréte und spart
Zeit. Besonders hervorzuheben ist das
Leiterschleifenset, mit dem die Gerite
hardwaretechnisch tiberpriift werden
und tiber die kostenlose Seli-Software
(selisoft) dokumentiert werden kon-
nen. Des Weiteren ist iber die einfache
integrierte TK-Wert Ermittlung und
Berechnung eine schnelle Inbetrieb-
nahme und genaueste Messmethode
ohne Abweichung moglich. Modula-
ritdt, Bedienung, Dichtigkeit, Hygiene
Design - das Leitfdhigkeitsmesssystem
SLIO3 geht in vielerlei Hinsicht einen
neuen Weg. Und setzt gerade bei den
Themen Einsparung von Ressourcen
und Rohstoffen, Umwelt und Klima,
Energiemanagement und dem effizi-
enten Einsatz von Energie. Neue Maf3-
stdbe! Diese sehr innovativen Ideen
sind mittlerweile in alle neu entwi-
ckelten Systeme von Seli integriert
und umgesetzt worden. Die positiven
Betriebserfahrungen bei Anwendern
in der Nahrungsmittel- und Getranke-
industrie lassen erahnen, dass dieser
Weg einen entscheidenden Beitrag
hinsichtlich der aktuellen Themen
betragen kann.

e Minimierter Einsatz von:

Energie

Wasser/Abwasser

Chemikalien

Zeit

e Produktivitit:

o Optimierte Zeiten in den Prozessen
o Weniger Produktverlust

o Optimale Anlagen Laufzeiten

o
o
o
o

Frank Nimwegen
Griinder der seli
GmbH Automatisie-
rungstechnik,
Neuenkirchen

&)
o

25



